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.32 S&W Long Wadcutter

.22 Short

Pistoolin esittely

Sako TRIACE on vaihtokalipeeripis-
tooli, jossa on valittavissa kolme eri
vaihtosarjaa.

Kal. 22LR, vakiopistooli
Teknisié tietoja:

Tahtainvali 210 mm
Aseen paino 1320 g.
Piipun pituus 150 mm
Lipas 6 patr.

Kal. .32 S&W Long WC, isopistooli
Teknisia tietoja:

Tahtainvali 210 mm
Aseen paino 1370 g
Piipun pituus 150 mm

Lipas 5 ja 6 patr. (vaihtopohja)6 patr.

Kal. .22 Short, Olympiapistooli
Teknisia tietoja:
Tahtainvali 210 - 225mm(vaihtojyvills)

Aseen paino 1255 g
Piipun pituus 150 mm
Lipas 6 patr.

Kukin vaihtosarja on varustettu omil-
la tahtaimilla. Laukaisupaino on vaih-
tosarjakohtaisesti etukateen saadet-
tévissa. Lippaat ovat kalipeerikohtai-
set. Kaksi lipasta/kalipeeri.

Beskrivning av pistolen

Sako TRIACE ar en bariabelkaliber-
pistol med tre utbytbara véxelsatser.

Kal. .22LR, standardpistol
Teknisk beskrivning

Sikte/kornavstand 210 mm
Vikt 1320 g
Pipans langd 150 mm
Magasin 6 patroner
Kal. .32 S&W Long WC, grovpistol

Teknisk beskrivning:

Sikte/kornavstand 210 mm
Vikt 1370 g
Pipans langd 150 mm
Magasin 5 och 6 patroner

(utbytbart botten)

Kal. .22 Short, Snabb pistol
Teknisk beskrivning:

Sikte/kornavstand 210-225 mm

(utbytbart korn)
Vikt 1255 g
Pipans langd 150 mm
Magasin 5 patroner

Varje utbytsserie ar forsedd med egna sik-
ten och korn. Avfyrningstrycket kan stallas
in for varje serie fér sig. Magasinen ar sepa-
rata for varje kaliber. Tva magasin/kaliber.

Pistol demonstration

There is a choice of three different conver-
sion units for the Sako TRIACE conver-
sion pistol.

Cal. .22 LR, standard pistol

Specifications:

Sight distance 210 mm
Weight of pistol 1320 gms
Barrel length 150 mm

Magazine 5 cartridges

Cal. .32 S&W Long WC, Centre fire pistol
Specifications:

Sight distance 210 mm
Weight of pistol 1370 gm
Barrel length 150 mm
Magazine 5and 6

cartridges (changeable base)

Cal. .22 Short, Rapid fire pistol
Specifications:
Sight distance 210-225 mm (interchangeable

beads)
Weight of pistol 1255 gms
Barrel length 150 mm
Magazine 5 cartridges

Each conversion unit is equipped with its
own sights. The free travel distance can be
adjusted in advande for each conversion
unit. Each calibre has its own magazines.
Two magazines/calibre.

Pistols Vorfiihrung

Sako TRIACE ist eine Wechselkaliber-Pistole
mit drei Wechselséatzen.

Kaliber 22LR, Standardpistole
Technische Daten:

Visierabstand 210 mm
Gewicht 1320 g
Lauflange 150 mm
Magazin 5 Patronen
Kaliber .32 S&W Long WC,
Grosskaliberpistole

Technische Daten:

Visierabstand 210 mm
Gewicht 1370 g
Lauflange 150 mm
Magazin 5 und 6 Patronen

(Boden austauschbar)

Kaliber .22 Short, Schnellfeuerpistole
Technische Daten

Visierabstand 210-225 mm
(Korn auswechselbar)
Gewicht 1255 g
Lauflange 150 mm
Magazin 5 Patronen

Zu jedem Wechselsatz gehdrt eine eigene
Zielvorrichtung. Der Vorzugswiderstand ist
fir jedem Wechselsatz im voraus einzustel-
len. Jedes Kaliber hat sein eigenes Magazin.
Zwei Magazine je Kaliber.
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Varoitus!
Lippaisiin mahtuu kuusi patruunaa.

Varning!
Det &r mdjligt att ladda magasinet med 6
patroner.

Warning!

It is possible to load each magazine with 6
cartridges.

Achtung!

Es ist mdglich 6 Patronen ins Magazin zu
setzen.
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Pistoolin kdyttdohjeita

Lippaan tayttd

Tartutaan lippaaseen vasemmalla ké&della
niin, ettd pohja lepdéd pikkusormen p#élla
ja vasen sivu nojaa etusormeen, peukalo
messinkinastaa vasten. Painetaan messinki-
nastaa alaspdin senverran, ettd ensimmai-
nen patruuna mahtuu lippaaseen. Samoin
tehddan seuraavalle patruunalle; painetaan
nastaa alaspéin sitd mukaa kun patruunat
tilaa vaativat. Kun lipas on taynna, kokeil-
laan, ettd patruunanippu liikkkuu vapaasti, pai-
namalla muutamia kertoja nastaa alaspaéin.
Kuva 4.

Kal. .32 lipasta taytettdessa voidaan apuna
kdyttdd mukana tulevaa latausrenkis, joka
asetetaan messinkinastan paalle helpotta-
maan nastan painamista. Kuva 5.

Lippaan asettaminen pistooliin

Pistooli otetaan oikeaan kéateen, vedetadan
vasemmalla kadelld luisti taka-asemaansa.
Samalla painetaan oikean kaden etusormella
luistinpidatinvipu alas ja paastetadan luisti
sen varaan. Pistoolia kallistetaan oikealle ja
tydnnetdan vasemmalla kadelld lipas tilaan-
sa varmistuen, etté lippaansalpa sulkeutuu.
Kuvat 6 ja 7.

Bruksanvisningar 16r pistolen

Laddning av magasinet

Magasinet fattas med vanster hand s, att
bottnet vilar mot lilifingret och vanster sida
ligger an mot pekfingret, tummen mot mas-
singsstiftet. M&ssingsstiftet trycks nedét s&
pass mycket att den forsta patronen ryms
in i magasinet. Fér nasta patron gors pa
samma sitt, stiftet trycks nedéat allt efter-
som flera patroner trycks in. N&r magasinet
ar fullt kontrollerar man att patrontraven ror
sig fritt genom att trycka stiftet nedat nagra
ganger. Bild 4.

Nar magasinet for Kal. .32 laddas, kan man
ta det medfé&ljande fingerstodet till hjélp; det
trds Gver massingsstiftet fér att underlatta
nedtryckandet. Bild 5.

Inféring av magasinet i pistolen.

Pistolen fattas | hoger hand, med vénster
hand dras sliden till sitt bakre ldge. Samti-
digt trycker man med hdger pekfinger med
upphaket, och slutstycket, far vila mot den-
na. Pistolen lutas &r héger, och magasinet
trycks med vénster hand i sitt lage, varvid
man bor tillse, att magasinspérren slar fast.
Bilderna 6 och 7.

Instructions for use of pistol

Loading a magazine

Hold the magazine in the left hand such that
the base rests on the tip of the little finger
and the left side rests against the forefinger,
with the thumb against the brass stud. Push
the brass stud down far enough for the first
cartridge to slot into the magazine. The stud
is then pressed down sufficiently far to allow
the next cartridge to be inserted, and so on.
When the magazine has been fully loaded
check that the cartridge set will move freely
by pushing the stud down a few times. Fig. 4.

When loadin a .32 calibre magazine the
accompanying loading tool may be emp-
loyed. This is fitted over the top of the brass
stud to help the latter to be pushed down-
wards. Fig 5.

Fitting the magazine

The pistol is held in the right hand. With the
left hand the slide is pulled into its rear po-
sition. At the same time the bolt hold open
lever is pulled down with the right forerin-
ger and the slide is allowed to come up
against this. The pistol is tilted to the right
and the magazine pushed into place with the
left hand making sure that the magazine
catch closes. Fig. 6 and 7.

Bedienungsanleitung

Fiillen des Magazins

Magazin so in die linke Hand nehmen, dass
der Boden des Magazins auf dem kleinen
Finger liegt und die linke Magazinseite auf
dem Zeigefinger. Der Daumen liegt auf dem
Messingknopf. Man driickt jetzt den Mes-
singknopf so weit herunter, dass die erste
Patrone ins Magazin passt. Bei den nach-
sten Patronen verfahrt man genauso — man
schiebt den Messingknopf immer so weit
herunter, dass eine weitere Patrone ins Ma-
gazin passt. Ist das Magazin gefillt, praft
man, ob der Patronenstapel im Magazin frei
gleitet, indem man den Knopf einige Male
herunterdriickt. Bild 4.

Beim Fillen des Magazins fiir das Kaliber
.32 kann man den mitgelieferten Ladering zu-
hilfe nehmen. Setzt man den Ladering auf
den Messingknopf, so kann man ihn leichter
herunterdriicken. Bild 5.

Einfiihren des Magazins in die Pistole

Waffe in die rechte Hand nehmen und mit
der linken Hand den Schlitten in die hintere
Stellung ziehen. Gleichzeitig mit dem Zeige-
finger der rechten Hand den Verschlusshe-
bel fir den Schlitten herungerdriicken und
den Schlitten freigeben. Dann neigt man
die Pistole nach rechts, fiihrt mit der linken
Hand das Magazin ein und vergewissert
sich, dass der Magazinhalter einschnappt.
Die Bilder 6 und 7.



Lippaan irroitus pistoolista.

Asetta kallistetaan oikeassa kddessa oikeal-
le, vasemman kéaden peukalolla painetaan
lippaan salpavipua samalla etusormella ve-
téen lipasta ulos pohjan etuosasta. Kuva 8.

Uttagandet av magasinet ur pistolen.

Vapnet halls i héger hand och lutas &t hger,
med vanstra tummen trycks magasinspéarren
i 6ppet lage, och magasinet dras ut med pek-
fingret, som griper tag i magasinbottnets
framre del. Bild 8.

Removing the magazine

The pistol is tilted in the right hand over to
the right, the left thumb pushes the magazi-
ne catch and at the same time the magazine
is pulled out with the forefinger by the front
end of the magazine bottom plate. Fig. 8.

Entnahme des Magazins aus der Pistole

Die Waffe in der rechten Hand halten, sie
nach rechts neigen, mit dem linken Daumen
den Hebel des Magazinshalters herunter-
dricken und das Magazin gleichzeitig mit
dem auf der Vorderseite des Magazinbodens
liegenden Zeigefinger herausziehen. Bild 8.

Pistoolin kayttoohjeita

Ammunnan aloitus

Aseen ollessa tukevasti oikeassa kddessa
vedetasn vasemmalla kevyesti luistia taakse-
pain samalla oikean k&den etusormella nos-
tetaan luistinpid&tinvipu ylos ja padstetéan
luisti eteen. NYT ASE ON AMPUMAVALMIS
= VAARALLINEN. Kuva 9.

Bruksanvisning for pistolen

Skjutningen inleds

Med vapnet i ett stadigt grepp i héger hand
drages med vanster hand sliden &tt bakat,
samtidigt som héger pekfinger lyfter upp sli-
dens hallarspak, varefter sliden far glida
framat. DARIGENOM AR VAPNET SKJUT-
KLART = FARLIGT.

Firing

With the pistol held firmly in the right hand,
with the left hand pull the slide lightly back,
at the same time lifting the bolt hold open
lever with the right forefinger and letting the
slide move forewards. THE PISTOL IS LOA-
DED NOW, READY FOR FIRING, LE. IT IS
DANGEROUS.

Feuern

Die Waffe fest in der rechten Hand halten
und mit der linken Hand den Schlitten leicht
nach hinten ziehen. Gleichzeitig den Versch-
lusshebel fir den Schlitten mit dem rechten
Zeigefinger nach oben schieben und den
Schlitten nach vorn gleiten lassen. JETZT IST
DIE WAFFE SCHUSSBEREIT — GEFAHR-
LICH.



Varmistin
TRIACE pistoolissa ei varmistin ole vakiova-

ruste. Tilauksesta pistooli varustetaan var-

mistimella, joka lukitsee vasaran.

Varmistimen kayttdnuppi (osa 1, kuva 10) on
sijoitettu kahvan yldpuolelle aseen oikealle si-
vulle. Nupin ollessa etuasemassaan ase on
varmistettu. Siirrettdessa nuppi taka-asemaan
paljastuu sen alta punainen tapla, (2, kuva 11)
joka osoittaa aseen olevan varmistamattoman
= vaarallinen.

Sékring

TRIACE-pistolerna ar férsedda med s#kring
som standard i Sverige.

S&kringes knopp, 1 bild 10, finns p& vapnets
hégra sida ovanfér kolven. Nar knoppen &r i
sitt frdmre lage &r vapnet sdkrat. Nar knop-
pen fors i sitt bakre l&ge kommer under den
en rod punkt, 2 i bild 11, till synes, som anger
att vapnet &r 6sakrat = farligt.

Safety

A safety catch is not a standard fitting on
TRIACE. pistols. A pistol can, however, be
supplied to order with a safety which locks
the hammer.

The plastic head (1 in fig. 10) of the safety is
located above the grip on the right side of the
pistol. With the plastic head in the foreward
position the pistol is on safety. When the
plastic head is pushed backwards, a red dot
(2 in fig. 11) will appear from under it which
indicates that the pistol is ready for firing, i.e.
is dangerous.

Sicherung

Die standardmodelle der TRIACE-Pistolen ha-
ben keine Verschluss-Sperre. Auf Wunsch
kann man sie mit einer Sicherung ausstat-
ten, die den Hahn verriegelt.

Der Bedienungschebel fur die Sicherung (1
Bild 10) ist rechts an der Oberseite des Grif-
fes angebracht. Ist der Hebel in seiner vorde-
ren Stellung, so ist die Waffe gesichert.
Schiebt man ihn nach hinten, wird unter ihm
ein roter Punkt (2 Bild 11) sichtbar, der an-
zeigt, dass die Waffe ungesichert ist = ge-
fahrlich.
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Luistinrajoitusnasta

Luistinrajoitusnasta (3) on tarkoitettu kaytet-
tavaksi kylmalaukaisuharjoituksissa (lauotta-
essa asetta tyhjané) suojaamaan iskuripiikkia.

Luistinrajoitusnasta asetetaan ulosheittoau-
kosta (aseen oikealle sivulla) patruunape-
s38n niin, ettd varressa oleva Sako teksti
nakyy taaksepdin. Kal. .22 ja .32 on omat ra-
joitusnastansa vakiovarusteena aseen mu-
kana. Kuva 12.

Klickpatron

Klickpatron (3) ar avsedd att anvandas vid kal-
lavfyrningstvingar (na&r vapnet trycks av
oladdat) for att skydda slagstiftets spets.
Klickpatronen monteras i utkastar6ppningen
(p4 pistolens hégra sida) i patronlaget s3, att
texten Sako p& klickpatronens skaft syns
bakat. Kal. .22 och .32 har varsin klickpatron
som foljer med vapnet som standardutrust-
ning. Bild 12.

Slide limiting stud

The slide limiting stud (3) is intended for use
during practises when the pistol is being
used in an unloaded condition, to protect
the firing pin.

The slide limiting stud is inserted via the
ejection hole (on the right side of the pistol)
into the cartridge chamber such that the
text "'Sako" on the slide limiting stud can
be seen from the rear. Calibres .22 and .32
have their own slide limiting studs supplied
with the pistol. Fig 12.

Schlittenstopper

Der schlittenstopper (3) schiitzt bei Shiess-
Ubungen ohne Munition den Schlagbolzen-
stift.

Man schiebt den Schlittenstopper durch die
Auswurféffnung (auf der rechten Pistolen-
seite) so in das Patronenlager, dass die auf
dem Stiel des Stoppers befindliche Aufsch-
rift Sako nach hinten ze. Bei den Kalibern
.22 und .32 gehdren die jeweligen schlitten-
stopper zur Standardausstattung der Waffe.
Bild 12.



Ampumaradalla tehtédvid saatoja

Téhtdimien sddtdminen

Korkeussuunta saadetadn tahtaintangon
paalla olevasta rytmitetystd saitdéruuvista
25. Ruuvia 25 kierrettidessa vastapaivaan
nuolen UP suuntaan osuma siirtyy ylés. Yk-
si napsu vaikuttaa osumapisteeseen 7,5 mm
25 m paassa.

Sivusuunta: Saidetd&n takatdhtdimen va-
semmalla sivulla olevasta rytmitetystd ruu-
vista 65. Ruuvia 65 oikealle kierrettdessa
myd&tdpdivadn nuolen R suuntaan osuma siir-
tyy oikealle. Yksi napsu vaikuttaa osumapis-
teeseen 5 mm 25 m paassa. Kuva 13.
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Instéliningar som gérs pa
skjutbanan

Instélining av siktet

Hdjdled: instaliningen gors med den stegvis
stallbara instdliningsskruven 25 pa siki-
stangen. N&r skruven 25 vrids motsols, i UP-
pilens riktning, flyttas traffpunkten uppét.
Ett klick pa skruven flyttar traffpunkten 7,5
mm pa 25 m avstand.

Sidled Instaliningen sker med den stegvis
instéllbara skruven 65, som befinner sig pa
det bakre siktets vénstra sida. D& skruv 65
vrids medsols i R-pilens riktning, flyttas
traffpunkten till hoger. Ett klick pa skruven
flyttar traffpunkten 5 mm pé 25 m avstand.
Bild 13.

Adjustments to be made at the
firing range

Sight correction

For height adjustment by means of click-
stop adjustment screw 25 on the top of the
sight bar. Turning screw 25 in a clockwise
direction, in the direction of arrow UP, cau-
ses the bullet to strike higher. One click has
an effect of 7.5 mm at a distance of 25 m.

For sideways adjustment is by means of
click-stop adjustment screw 65. Turning
screw 65 in a clockwise direction, in the di-
rection of arrow R, causes the bullet to strike
more to the right. One click is equilavent to
5 mm at a distance of 25 m.

Fig. 13.

Auf der Schiessbahn
durchzufiihrende Einstellungen.

Visiereinstellung

Hohenkorrektur wird mit der abgestuften
Einstellschraube auf der Oberseite der Vi-
sierstange eingestellt. Beim Drehen der
Schraube gegen den Uhrzeigersinn in Rich-
tung des Pfeiles UP wandert der Einschlag
nach oben. Eine Einrastung verschiebt die
Einschlagstelle in einer Entfernung von 25
mum 7,5 mm.

Seitenkorrektur wird mit der abgestuften
Einstellschraube 65 and der linken Seite der
Kimme eingestellt. Dreht man die Schraube
im Uhrzeigersinn in Richtung des Pfeiles R,
wandert der Einschlag nach rechts. Eine Ein-
rastung verschiebt die Einschlagsstelle in ei-
ner Entfernung von 25 m um 5 mm. Bild 3.

Liipasimen aseman s##to

Liipasimen asemaa voidaan s&ataa pituus-
suunnassa n. 7 mm. Avataan liipasimen yla-
osassa olevaa kuusiokoloruuvia 5 n. puoli
kierrosta. Sopiva kuusiokoloavain tydkalu-
pakkauksen avain no. 2. Siirretdsn liipasin
haluttuun asemaan ja lukitaan ruuvi 5. Kuva
14,

Instillning av avtryckarens ldge

Avtryckaren kan installas i langdriktningen
c:a 7 mm. Sexkantshélskruven 5 i avtrycka-
rens dvre del dppnas c:a ett halvt varv.
Lamplig sexkantsnyckel &r nyckel nr 2 i verk-
tygssatsen. Avtryckaren stélls i dnsakt ldge
och skruv 5 dras at. Bild 14.

Trigger position adjustment

The position of the trigger can laterally be
adjusted approx. 7 mm. Insex socket head
screw 5 on the top part of the trigger is ope-
ned approx. one half turn. A suitable tool is
the no. 2 allen key from the tool kit. The
trigger is adjusted to the desired position
and is the locked by means of screw 5. Fig.
14.

Liéngsverstellung des Abzugs

Der Abzug ist in seiner L&ngsrichtung etwa
7 mm verstellbar. Dazu die Senkschraube
mit Innensechskant am oberen Teil des Ab-
zugs etwa eine halbe Umdrehung o&ffnen.
Passender Inbusschliissel ist der Schlissel
2 des Werkzeugzubehtrs. Abzug in die ge-
wiinschte Stellung bringen und Schraube 5
festziehen. Bild 14.
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Kahvan s&ito

Kahvassa olevaa tukipalaa voidaan korkeus-
suunnassa s&itdd n. 12 mm. Avataan ruuvi
48 n. yhden kierroksen verran. Sopiva avain
tydkalupakkauksessa on no. 4. Tukipala sovi-
tetaan k3den mukaan oikealle korkeudelle ja
ruuvi 48 lukitaan, kuva 15. Huom! Tukipalan
siitdaluetta on mahdollista muuttaa ylem-
maksi ka&ntamalla kahvan sisélla oleva mut-
terilevy.

Instéllning av kolven

Kolvens handstdéd kan stallas c:a 12 mm i
héjdled. Skruv 48 Gppnas c:a ett varv. Lamplig
nyckel &r nr. 4 i verktygssatsen. Stodstycket
stalls in engligt handen i ratt lage och skruv
48 dras till, bild 15. Obs! Handsttdet install-
ningsomrade kan flyttas hégre upp genom
att mutterskivan inuti kolven vénds upp och
ned.

Grip adjustment

The palm rest for the grip can be adjusted
in the vertical direction approx. 12 mm.
Screw 48 is loosened approx. one turn.
A suitable tool is allen key no. 4 from the
tool kit. The palm rest is adjusted to the cor-
rect height for the hand and screw 48 is then
tightened up. Fig. 15. N.B. The adjustment
range of the hand grip can be raised by tur-
nign the nut disc on the inside of the grip.

Einstellen des Griffs

Die Handballenauflage des Griffs ist in der
Hohe um etwa 12 mm verstellbar. Dazu
Schraube 48 mit dem zu ihr passenden
Schlissel Nr. 4 des Zubehtérweckzeugs etwa
1 Umdrehung 6ffnen. Dann Handballenau-
flage anpassen. Hat man die richtige Hbéhe
gefunden, zieht man die Schraube 48 fest.
Achtung: durch Wenden der Mutterscheibe
im inneren des Griffs kann man den Ein-
stellbereich der Handballenauflage nach oben
verschieben.

Mutterilevyn kdéntd

Avataan ruuvi 48 auki, jolloin mutterilevy 50
putoaa lippaantilaan. K&&nnet4an levy niin,
ettd reikdpuoli tulee yléspéin ja tydnnetddn
etusormen paalla kahvassa olevaan tilaansa.
Asetetaan ruuvi 48 paikalleen ja kiristetaan
tukipala paikalleen. Kuva 16.

Véndning av mutterskivan

Skruv 48 dppnas helt och héllet, varvid mut-
terskivan faller ned i magasindppningen.
Skivan vands om sa att sidan med halet
kommer uppét, varefter den trycks in i sitt
lage med pekfingret. Skruv 48 fasts, och
handstoddet sétlis i ratt 1age. Bild 16.

Turning the nut disc

Screw 48 is loosened, allowing the nut disc
to drop into the magazine chamber. The disc
is turned such that the side with the hole
comes uppermost and is then pushed with
the forefinger into the space in the grip.
Screw 48 is replaced and the hand grip
tightened into place. Fig 16.

Wenden der Mutterscheibe

Schraube 48 ganz herausschrauben, so dass
die Mutterscheibe in den Magazinschacht
fallt. Mutterscheibe wenden — die Seite mit
dem Loch zeigt jetzt nach oben — und mit
dem Zeigefinger die Scheibe wieder an ihre
richtige Stelle im Griff heben. Die Schraube
48 wieder einsetzen und die Mutterscheibe
festziehen. Bild 16.
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Vakio- ja isopistoolin laukaisun
saadot
Virekynnyksen s##to: Virekynnystd saéde-

tad&n rungon perdosassa olevasta ruuvista
25. Saatdruuvi on rytmitetty.

Etsit&dan ruuvia myotapaivaan kiertden kohta
jossa ase ei en&dd pysy vireessa kokeilemal-
la. Sen jalkeen kierretddn ruuvia kaksi nap-
sua vastapdivéan. Tama on perus ristissdolo
virepinnoille.

Peruslaukaisu: Tarkistetaan virekynnyksen
sAAtS. Saidetdsn viretuen jousivoima. Ava-
taan s&itbpalan ruuvia 28 n. 1/4 kierrosta.
Huom! Mydotépéivddn kiertden. Saatdpalaa
(27) siirretaddn yldés/alas suunnassa tarpeen
mukaan, yldspéin jousivoima kasvaa. Punni-
taan laukaisupaino liipasimesta, joka tule kes-
t44 n. 500—550 grammaa. Ruuvia 28 vasta-
paivaan kiertden sditdpala lukitaan. Tydkalu-
pakkauksen avain no. 2. Kuva 17.
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Instéllning av avtryckaren

(standard- och grovpistol)

Instélining av avlossningstroskeln: Avloss-
ningstréskeln stélls in med skruv 25 i stom-
mens bakre del. Instéliningsskruven &r steg-
vis instéllbar,

Genom att vrida skruven medsols uppsdks
det l4ge, d4r pistolen inte mera hélls med
hanen spénd. Dé&refter vrids skruven tva
klick motsols. Detta ar grundlaget f6r avloss-
ningsytornas dverlapp.

Basavfyring: Avlossningstréskelns instéll-
nin kontrolleras. Hanspéarrens fjaderspéan-
ning stélls in med reglerstycket 27. Regler-
styckets skruv 28 &ppnas c:a 1/4 varv. Obs!
Vrides medsols. Reglerstycket flyttas i lage
uppét/nedat enligt behov, fjdrderspénningen
okar uppat. Avtryckskraften végs vid av-
tryckaren, den bér vara c:a 500-550 g. Reg-
lerstycket lases genom att skruven 28 spanns
motsols. Verkstycsatsens nyckel nr 2. Bild 17.

Adjustments on the standard and
centre fire pistols

Adjustment of sear = engagement of parts
12 and 21: The sear is adjusted by means of
screw 25 in the rear portion of the frame.
The adjustment screw is of the click-stop
type.

The position at which the pistol will no
longer remain cocked is determined by tur-
ning the screw clockwise. The screw is then
turned two clicks in an anticlockwise direc-
tion. This is the basic position in which the
sear surfaces are applied against each other.

Trigger-pull-weight: Check the sear setting.
Adjust the sear spring strength by means
of sear spring adjustment piece 27. Loosen
sear spring adjustment piece screw 28 app-
rox. 1/4 turn clockwise. The sear spring ad-
justment piece is moved upwards/downwards
as desired: an upward movement will cause
an increase in spring resistance. The trigger-
pull-weight is measured: this should be 500-
550 gms. Turning screw 28 in an anticlockwi-
ce direction causes the adjustment piece to
lock. Tool kit kety no. 2. Fig. 17.

Abzugseinstellungen der Standard-
und Grosskaliberpistole

Druckpunktabzug-Einstellung: Die Druck-
punktabzug-Einstellung stellt man mit der
Schraube 25 am hinteren Teil des Pistolen-
ra?mens ein. Die Einstellschraube ist abges-
tuft.

Jetzt sucht man durch wiederholtes probe-
weises Spannen der Waffe und gleichzeiti-
ges stlickweises Weiterdrehen der Schraube
im Uhrzeigersinn die Schraubenstellung, bei
der die Waffe nicht mehr gespannt bleibt.
Danach die Schraube zwei Einrastungen ge-
gen den Uhrzeigersinn drehen. Dies ist die
Ausgangsposition der sich uberlappenden
Spannflachen.

Grundabzug: Druckpunktabzug-Einstellung
Uberprofen. Dann die Federkraft des Abzug-
stollens mit Hilfe des Einstellteils 27 justie-
ren. Stollenfeder-Schraube 28 etwa eine 1/4
Drehung im Uhrzeigersinn &6ffnen. Das Ein-
stellteil wird je nach Bedarf nach oben/un-
ten verschoben, beim Verschieben nach
oben vergrdssert sich die Federkraft. Am Ab-
zug das Abzugsgewicht messen, das etwa
bei 500-550 Gramm liegen sollte. Einstellteil
durch Drehen der Schraube 28 gegen den
Uhrzeigersinn festziehen. Passend ist der
Schliissel Nr 2. des Zubehdrwekzeugs.

Bild 17.
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Etuveto: Laukaisun etuveto-osa s#adetdan
vaihtosarjaan, ja on ndin ollen vaihtosarja-
kohtainen. Vaihtosarjan kiinnityskorvassa
olevaa ruuvia 73 vastapdivdin kierrettdessa
laukaisun etuvedon vastus kasvaa (kuva 18).
Ty®kalupakkauksen avain no. 2. Ruuvin 73
p4a (kuusiokolo) vastaa rungon etupééssa ole-
van liipaisimen jousen kehtoon 6a (kuva 19),
kun vaihtosarja asetetaan paikalleen. Punni-
tus tehdddn aseen ollessa koottuna, jolloin
liipasimen tulee kestaa:

kal. .22LR vakiopistooli min. 1000 g

kal. .22 LR pienoispistooli vapaa

kal. .32 isopistooli min. 1360 g

Etuvedon pituuden sédité: Etuveto-osan pi-
tuutta on mahdollista s&4taa rungon oikealla
sivulla olevasta ruuvista 8. Huom! puoli kier-
rosta kattaa koko sédétéalueen. Etuvetoa ei
liipasimesta saa s&4t44 kokonaan pois pieni
"henki” (vapaaliike) on aina jatettava.

Kuva 20.

Fértrycket: Avfyrningens fortryck stélls in pa
den vixelsatsen och gor alltsd individuellt
fér varje kaliber. Skruv 73 i véxelsatsens
infastningsdel skruvas motsols, varvid fér-
tryckets spanning Okar. Bild 18. Verktygssat-
sens nyckel nr 2. Skruvens 73 skalle (med
sexkantshal) ligger an mot fjaderstédet 6a &n-
da nér vaxelsatsen monterats. Bild 19. Avvag-
ningen av fértrycket skall géras med vapnet
hopmonterat, varvid avtryckaren skall tala:
Kal..22 standardpistol min. 1000 gram.
Kal..32 grovpistol min. 1360 gram.

Instélining av fortryckets ldngd: Fortryckets
langd gér att stalla in med skruv 8 p& stom-
mens hdgra sida. Obs! Ett halvt varv pa skru
ven ticker hela regleromradet. Fortrycket
far inte regleras helt till noll, en liten fri
rérelse maste alltid lAmnas kvar. Bild 20.

Free pull: The free pull on the trigger is ad-
justed for the conversion unit and is thus spe-
cific to the particular conversion. Turning
screw 73 on the attachment lug of the con-
version in an anticlockwise causes free pull
resistance to be increased. Fig. 18. Tool kit
key no. 2. The head of screw 73 (inset socket
head) comes against the spring rest 6a when
the conversion is fitted into place. Fig 19.
Weight assessment is carried out with the
pistol assembled: the trigger should then re-
quire the following pressures for discharge.

cal. .22 LR standard pistol min. 1000 gms
cal. .32 large pistol min. 1360 gms

Adjusting the length of free pull: The free
pull length can be adjusted by means of
screw 8 on the right of the frame. Note: one
half turn covers the whole adjustment range.
The free pull should not be entirely elimina-
ted; a certain amount of free movement
must always be left. Fig. 20,

Vorzug: Der Vorzug des Abzugs wird im
Wechselsatz eingestellt — jeder Wechselsatz
hat somit seinen eigenen Vorzug. Dreht man
die Schraubge 73 in der Befestigungsdse ge-
gen den Uhrzeigersinn, vergrdssert sich das
Vorzuggewicht. Bild 18. Schliissel Nr 2. der
Zubehtrwekzeugs. Der Kopf der Schraube 73
($enkschraube mit Innensechskant) liegt bei
eingesetztem Wechselsatz genau auf Feders-
titze 6a. Bild 19. Das Vorzuggewicht wird mit
zusammengesetzter Waffe gemessen und
sollte folgende Werte haben:

Kaliber .22 Standarpistole min. 1000 g
Kaliber .32 Grosskaliber-Pistole min. 1360 g

Einstellen der Linge des Vorzugwegs: Die
Lange des Vorzugwegs kann man mit der
Schraube 8 auf der rechten Seite des Griffs-
tickes einstellen. Achtung!! Eine halbe Um-
drehung iiberspannt den gesamten Einstell-
bereich. Man darf den Vorzug nicht vollstén-
dig wegjustieren, etwas "freies Spiel” ist im-
mer zu belassen. Bild 20.
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Olympiapistoolin laukaisun saéato.

Olympiapistoolin laukaisu s&&detaan ainoas-
taan alarungosta.

Laukaisutyypin vaihto

Vaihdettaessa aseeseen kal. .22 Short Olym-
pia-vaihtosarja tulee vaihtaa laukaisutyyppia
talle lajille sopivaksi. Irroitetaan vasen kah-
van puolikas, tytkalupakkauksessa avain no.
3. Kierreta&n ruuvi 11 irti, vedetaan jousen
10 p&4 ulos tilastaan laukaisutangosta 9. Ir-
roitetaan laukaisutanko nostamalla se koh-
tisuoraan pinnasta ylos. Asetetaan laukai-
sutangontappi A liipasinrungossa olevista
rei'istd ylimmaiseen ja painetaan takaisin pai-
kalleen. Asetetaan jousen 10 p&a takaisin
tangon alapinnassa olevaan reik&an ja kier-
retdn ruuvi 11 paikalleen. Huom! ruuvia 11
kierrettdessa paikalleen tulee tankoa painaa
sormella alas, jotta se ei jaisi véliin. Kokei-
le, ettd jousi 10 palauttaa tangon ylaase-
maansa. Kuva 21. Tarvittaessa s&adetéan etu-
vedon pituus. Huom! Tarkastetaan, ettei lii-
paisimen jousi 6 aiheuta jousivoimaa liipaisi-
melle, kuva 19.
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Instélining av avtryckaren (olympisk
pistol)

Avtryckaren i den olympiska pistolen stélls
in endast via stommen nedtill.

Byte av aviyrningstyp

Nar man pa pistolen monterar vaxelsatsen
for Kal. .22 olympisk pistol skall avfyrnings-
typen bytas sa den passar detta slag av va-
pen. Vanstra sidan av kolven tas loss, med
vertygssatsen nyckel nr 3. Skruv 11 tas loss,
fjaderns 10 &nda dras ut ur lage, avtyckar-
stdngen 9 tas loss genom att den lyfts upp
vinkelratt fran ytan. Avryckarstangens tapp
sétts in | det dversta halet i avtryckarstom-
men och trycks tillbaka i lage. Fjaderns 10
#nda séitts tillbaka i halet i sadngens nedre
yta, och skruv 11 skruvas tillbaka pa plats.
Obs! Nar skruv 11 skruvas tillbaka skall stan-
gen tryckas ned med ett finger fér att den
inte skall bli i kldm. Kontrollera att fjadern 10
trycker stAngen mot sitt dvre lage, bild 21. Vid
behov instélls fértryckets langd.

Obs! Forsakra, att fjader for aviryckare 6 up-
star ingen kraft mot avtryckaren.

Adjustment of Olympia pistol firing:

The firing of the Olympia pistol is adjusted
solely through the frame.

Chancing firing mode

In fitting a cal. .22 Short Olympia conver-
sion, the firing mode should be changed to
suit this type of pistol. Remove the left side
of the grip with allen key number 3 from the
tool kit. Unscrew screw 11, pull out the end
of spring 10. The trigger bar is freed from
by pulling it up at right angle to the surfa-
ce. Install the trigger bar pin in the upper-
most hole of the trigger leaf and press back
into place. Replace the end of spring 10 in
the hole in the lower surface of the bar and
tighten up screw 11. N.B. When screwing
screw 11 into place the bar should be pres-
sed down with a finger to prevent it jamming
between the components. Check to see that
spring 10 returns the bar to its uppermost
position. Fig. 21. If necessary, adjust the
length of free pull.

N.B. Check out that the trigger pressure
spring 6 doesn't cause any spring forces to
the trigger.

Abzugseinstellung der Olympia-
pistole:

Der Abzug der Olympiapistole wird aussch-
liesslich am Pistolenunterteil eingestellt.

Abzugtyp wechsein

Setzt man in die Waffe den Olympia-Wech-
selsatz fiir das Kaliber .22 Short ein, muss
man auch den zu ihm passenden Abzugtyp
einbauen. Dazu linke Griffschale mit dem
Schlissel Nr. 3 des Zubehdrwerkzeugs 16-
sen. Schraube 11 herausschrauben, Kopf
der Feder 10 herausziehen. Abzugstange 9
entfernen, indem man sie senkrecht zur
Oberfldche abhebt. Den Zapfen in das ober-
ste Loch des Abzugtragers stecken und die
Abzugstange wieder an ihren Platz driicken.
Kopf der Schraube 10 wieder in das Loch an
der unteren Flache der Abzugstange stecken
und Schraube 11 einsetzen und festziehen.
Achtung! Beim Festziehen der Schraube 11
die Abzugstange mit dem Finger nach un-
ten driicken, damit sie nicht festgeklemmt
wird. Uberpriifen, dass die Feder 10 die Ab-
zugstange wieder in ihre obere Stellung
bringt. Bild 21 Bei Bedarf die Lange des Vor-
zugwegs einstellen.

Achtung! Bitte kontrollieren, dass die Abzug-

feder 6 keinen Spannung gegen den Abzug-
macht.
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Olympiapistoolin laukaisun sé#td

Saadetadn virekynnykseen yksi napsu lisaa
vastapdivaan eli kolme napsua yhteensa ruu-
vista 25. Viretuen jousivoimaa pienennetdan
siirtamalla saatdpalaa 27 alaspéin avaamalla
ruuvi 28 my&tépdivasn kiertden. Sopivan lau-
kaisupainon 1&ydyttya ruuvi 28 kiristetaan vas-
tapaivaan kiertden. Kuva 22.

Huom! Haluttaessa laukaisulle joustava vai-
mennus, on se olympia-vaihtosarjalla mah-
dollista, s&a&tamalla vaihtosarjassa oleva ruu-
vi 73 niin ettd se vastaa liipasimen jousen
kehtoon Ba juuri laukaisuhetkella.

Instélining av avtrycket (olympisk pistol)

Avlossningstroskeln stalls in med ett klick
mer motsols, allts sammanlagt tre klick dver
det lage dar hanen inte halls spind, med
skruv 25. Hanspérrens fjdderspanning mins-
kas genom att reglerstycket 27 flyttas nedéat
efter det skruv 28 vridits medsols. Nar l[amplig
avtryckskraft har hittats spanns skruv 28
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motsols. Bild 22.

Obs! Vill man fér avfyrningen fa en fjadrande
dampning &r detta mojligt med olympiabytes-
serien, genom att skruv 73 pa bytesdelen
stalls in s, att det ligger av mot fjaderstadet
6a precis vid avfyrningen.

Adjustment of firing on the Olympia pistol
Adjust the sear by one click more, anticlock
wice, i.e. three clicks altogether on screw 25.
The sear adjustment spring force can be les-
sened by moving the sear spring adjustment
piece down after opening screw 28, which is
turned clockwise. When a suitable firing
weight has been found, screw 28 is tightened
anticlockwise. Fig. 22.

N.B. If a springy feel required on the trigger,
this can be obtained on the Olympia conversi-
on by adjusting screw 73 so that the spring
rest 6a comes up against it exactly at the ins-
tant of firing.

Abzugeinstellung der Olympiapistole

Mit der Schraube 25 die Druckpunktabzug-
Einstellung eine Einrastung weiterdrehen ge-
gen den Uhrzeigersinn — zusammen also drei
Einrastungen. Die Kraft der Stollenfeder ver-
ringert man, indem man das Einstellteil 27
durch Offnen der Schraube 28 im Uhrzeiger-
sinn nach unten verschiebt. Hat man das pas-
sende Abzugsgewicht gefunden, zieht man
die Schraube 28 im Uhrezeigersinn fest. Bild
22,

Achtung! Wiinscht man eine federnde
Dampfung des Abzuges, kann man dies
beim Olympia-Wechselsatz erreichen, indem
man die Schraube 73 des Wechselsatzes so
justiert, dass der Federstiitze 6a im Absc-
hussmoment genau auf ihr liegt.

Pistoolin kaliiperin vaihto

TRIACE pistoolin kalipeerit

vakiopistooli, pienoispistooli kal. .22LR
isopistooli kal. .32 S&W Long Wadcutter
olympiapistooli kal. .22 Short

Kaliiperin vaihto

Avataan kiinnitysruuvi 42. Tybkalupakkauksen
avain no. 5. Irroitetaan vaihtosarja vetamalla
sita eteenpéin. Kuva 23.

Tarkistetaan, ettd kiinnitettdvassa vaihtosar-
jassa on vastinkumi 74 paikallaan. Sovite-
taan jousen 6 p&& ruuvin 73 kuusiokoloon
(kuva 24) ja tyénnetdan vaihtosarjan peréosa
rungon takaosassa olevaan uraan ja katso-
taan, etta kiinnitysruuvi asettuu tilaansa. Ruu-
vataan kiinnitysruuvi 42 paikalleen ja kiriste-
ta4an sopivaan kireyteen.

Laukaisun etuveto-osuus sadtyy automaatti-
sesti asennetun vaihtosarjan mukaan.

Byte av pistolkaliber

TRIACE-pistolens kaliberalternativ
standardpistol kal. .22 LR

grovpistol kal. .32 S&W Long Wadcutter
olympisk pistol kal. .22 Short

Byte av kaliber

Fastskruven nr 42 ppnas med nyckel nr 5 i
verktygssatsen. Vaxelsatsen tas loss genom
att den dras framét. Bild 23.

Kontrolleras, att buffertgummit 74 finns pa
plats i den nya véxelsatsen. Fjdderns 6 &nda
passas | skruvens (bild 24) sexkantshal,
och seriens bakre del passas in | sparet i
stommens bakre del; fastflansen skall kom-
ma in i lage. Féstskruven 42 skruvas pa plats
och spanns till lamplig spanning.

Avtryckarens fortryck staller sig automatiskt
in med varje vaxelsats.
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Changing pistol calibre

TRIACE pistol calibres

standard pistol cal. .22 LR

Center fire pistol cal. .32 S&W Long WC
Olympia pistol cal. .22 Short

Calibre changing

Loosen locking screw 42 with key no. 5 in
the tool kit. Remove the conversion by pul-
ling it forwards. Fig 23.

Check to see that rubber stopper 74 is in
place when installing the conversion. Fit the
end of spring 6 into insex socket head screw
73 (fig. 24) and push the rear end of the con-
version into the groove in the rear of the
frame, making sure that the mounting lug
goes into place. Screw screw 42 into place
and tighten to a suitable extent.

Free pull is adjusted automatically for the
particular conversion.
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Wechsel des Pistolenkalibers

Die Kaliber der TRIACE-Pistole

Standardpistole Kaliber .22 LR

Gross Kaliber Pistole Kaliber .32 S&W Long WC
Schnellfeuerpistole Kaliber .22 Short

Kaliberwechsel

Halteschraube 42 mit dem Schlissel 5 des
Zubehtrwerzeugs 6ffnen, Wechselsatz nach
vorne ziehen und abnehmen. Bild 23.

Uberpriifen, dass sich in dem zu befestigen-
den Wechselsatz der Riickschlaggummi an
seiner Stelle befindet. Den Kopf der Feder 6
in die Sechskantdffnung der Schraube 73
einpassen und den Hinterteil des Wechsel-
satzes in die Rille im Rahmenhinterteil
schieben. Sich vergewissern, dass die Be-
festigungstse richtig liegt. Befestigungs-
schraube 42 einsetzen und mit angemesse-
ner Kraft festziehen.

Der Vorzug wird mit dem Einsetzen des
Wechselsatzes automatisch eingestelit.

TRIACE pistoolin lisavarusteet

TRIACE pistoolin kal. .32 vaihtosarjan liséva-

rusteena on 6 patruunan lipas joka saadaan

vaihtamalla erikoispohja osa n:0 80 lippaa-

seen. Kuva 25.

Utrustning till TRIACE-pistolen

Som extra utrustning till TRIACE-pistolens
véxelsats kal. .32 finns ett magasin fér 6 pat-
roner, vilket fas till stdnd genom att ett
speciellt magasinbotten ersatter det vanliga,
del nr 80. Bild 25.

TRIACE pistol accessories

An accessory for the TRIACE pistol cal. .32
conversion is a 6-cartridge magazine which
can be obtained by changing the special
bottom plate of the magazine. Part no. 80.
Flg. 25.

Das Zubehor der TRIACE Pistole

Zum Zubehor des Wechselsatzes fiir Kaliber
.32 der TRIACE Pistole gehdrt ein Magazin
fir 6 Patronen, das man durch Austauschen
des normalen Magazinbodens gegen einen
Spezialboden erhlt. Teil Nr 80. Bild 25.

Katso seuraava sivu!

Titta pa féljande sidan!

See following page!

Bitte, Sehen folgende Blatte!
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Kal. .32 laukaisutyypin vaihto

Toinen kal. .32 lisavaruste on erikoisliipasin-
runko/tanko-yhdistelma jolla isopistoolin lau-
kaisutyyppi muuttuu (vélitys pienenee).

Irroitetaan vaihtosarja ohjeen mukaan, ava-
taan vasemmanpuoleisen kahvan kiinnitys-
ruuvit ja irroitetaan kahva. Irroitetaan liipasin
4 kiertamalla ruuvi 5 irti. Irroitetaan laukai-
sutangon rajoitusruuvi 11 sek& poistetaan
jousi 10 tilastaan. Nostetaan laukaisutanko 9
kohtisuoraan pinnasta ylds pois tilastaan.
Asetetaan pistooli oikea sivu alustaan tukien
kyljelleen poistetaan sopivaa (@1,9) uloslydn-
tipuikkoa kayttaen liipasimen akseli 3 tilas-
taan ja irroitetaan liipasinrunko 2. Asetetaan
tilalle runko/tanko yhdistelma pujottamalla
runko-osa liipasinkaaren puolelta tilaansa
tangon osoittaessa ylospéin. Uloslydntipuik-
koa apuna kayttéen etsitaan reikd paikalleen
ja lyddasn akseli 3 tilaansa. Kuva 26. Kierre-
taan laukaisutanko taakse ja perdosasta nos-
taen (taivutus) asetetaan peréosa paikalleen.
Kierret&an ruuvi 11 kiinni (varoen, ettei tanko
ja& valiin) asetetaan jousi 10 tilaansa.
Kokeillaan ettd se palauttaa tangon
ylaasemaansa, k34nnetaan pistooli yldsalai-
sin, asetetaan liipasin uraansa ja asetetaan
ruuvi 5 kuusiokoloavaimen avulla paikalleen
ja liipasimen ollessa halutussa asemassa ki-
ristetddn ruuvi. Viritetdan sormella vasara,
kokeillaan liipasimesta etuvedon pituus, tar-
vittaessa sdddet&dn etuvedon sdatbruuvista
8 sopivaksi. Asetetaan vasen kahva paikal-
leen ja kierretd&n ruuvit kiinni. Asennetaan
kal. .32 vaihtosarja ohjeen mukaisesti. S&&-
detssn tarvittaessa laukaisupaino min. 1360
grammaan.
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Byte av avfyrningstyp, kal. .32

Ett annat extra tillbehor for kal. .32 &r en
speciell avtryckarstomme/avfyrningsstang,
som ger grovpistolen en annorlunda avfyr-
ningstyp (utvaxlingen blir mindre). Del nr 77.

Vixelsatsen tas loss enligt instruktionen,
kolvens vénstra fastskruvar 6ppnas och kol-
ven tas loss. Avtryckaren 4 tas loss genom
att skruv 5 avlagsnas. Avfyrningsstangens
begransarskruv 11 tas loss och fjadern 10

tas ut. Avfyrningsstangen 9 lyfts ut vinkel-
ratt frAn ytan. Pistolen ldggs med hoger
sida nedat och avtryckarens axel 3 sias ut
med en lamplig utslagningspinne (@ 1,9) och
avtryckarens stomme 2 tas ut. | stéllet mon-
teras stommelstdngkombinationen s&, att
stomdelen tras in frdn avtryckarbagens sida
med stdngen uppat. Med hjilp av utslag-
ningspinnen sdkes halet upp och axeln 3
slds pa plats. Bild 26. Avfyrningsstangen
vrids bakat och genom att lyfta (bbja) bak-
delen laggs denna i l4ge. Skruv 11 spénns (se
till att stdngen blir inte i klam), fjadern 10
|aggs i lage. Prova att fjadern trycker stangen
uppét, pistolen vands upp och ned, avtrycka-
ren laggs i sitt spar och skruv 5 fasts med
sexkantnyckel, och nér avtryckaren &r | ratt
lage spanns skruven. Hanen sp&nns med
fingret, fértrycket kontrolleras och stalls vid
behov in med reglerskruven 8. Vanster del av
kolven fasts pd sin plats och skruvarna
spanns. Véaxelsatsen | kal. .32 monteras enligt
instruktionen. Vid behov regleras avtrycks-
kraften till min. 1360 gram.

Changing firing mode with cal. .32:

Another cal. .32 accessory is the special
trigger leaf/bar combination with the aid of
which the firing mode of the centre fire pis-
tol can be altered (the gap becomes less).
Part no. 77.

Remove the conversion in accordance with
the instructions. Remove trigger 4 by unscre-
wing screw 5. Unscrew shoulder screw 11
from the trigger bar and remove spring 10.
Lift trigger bar 9 vertically from its place.
Place the pistol right side down on a firm
base, remove trigger pin 3 using a suitable
drift (@ 1.9) and remove trigger leaf 2. Repla-
ce with leaf/bar combination by threading the
leaf part form the trigger guard side into
place with the bar pointing upwards. Using a
drift, position the hole correctly and drive
pin 3 into place. Fig. 26. Turn the trigger bar
backwards and by lifting (bending) the rear
end, fit the latter into place. Tighten screw 11
(making sure the bar does not jam in the
gap) and place spring 10 in position. Check
that it returns the bar to its uppermost po-
sition, turn the pistol upside-down, fit the
trigger into its groove and install screw
5 using an allen key; with the trigger in the
desired position, tighten up the screw. Cock
the hammer with a finger, check the free
pull on the trigger and if necessary adjust
this by means of adjustment screw 8. Insall
the lef side grip and tighten the screws. Fit
the cal. .32 conversion in accordance with
the instructions. If necessary adjust free pull
to a minimum of 1,360 gms.

Wechsel des Abzugtyps beim Kaliber .32

Ein weiteres zum Kaliber .32 gehdrendes Zu-
behor ist eine Spezialabzugtrager/-stangen-
Kombination, mit der man den Abzugtyp der
Grosskaliberpistole veradndert (die Ubertra-
gung wird verkleinert).

Wechselsatz unter Beachtung der Bedie-
nungsanleitung abnehmen, Befestigungs-
schrauben der linken Griffschalenhaifte 16-
sen und Griffschale abheben. Schraube 5
herausschrauben und Abzug 4 abnehmen.
Ansatzschraube 11 der Abzugstange |&sen
und Feder 19 herausnehmen. Abzugstange
9 senkrecht zur Oberflache abheben. Pistole
mit der rechten Seite nach unten auf eine
feste Unterlage legen, mit einem geeigne-
ten Ausschlagstift (1,9) die Abzugachse 3
herausstossen und den Abzugtréger 2 ab-
nehmen. An seine Stelle Trager/Stangen-
kombination einsetzen, indem man den Tré&-
gerteil von der Seite des Abzugbogens her
mit nach oben zeigender Stange in den vor-
gesehenen Platz schiebt. Mit Hilfe eines
Ausschlagstifts die Locher zur Deckung
bringen und Achse 3 einschlagen. Bild 26. Die
Abzugstange nach hinten drehen, das hintere
Ende anheben (Biegung) und die vorgesehe-
ne Stelle einpassen. Schraube 11 festziehen
(darauf achten, dass die Stange nicht fest-
geklemmt wird) und Feder 10 wieder einset-
zen. Probieren, dass sie die Stange wieder
in die obere Position zurlickbringt. Pistole
umdrehen, so dass die Unterseite nach oben
zeigt, Abzug in seinen Schacht einsetzen
und Schraube 5 mit Hilfe des Inbusschliis-
sels einschrauben und bei gewiinschter Stel-
lung des Abzugs festziehen. Hahn mit dem
Finger spannen, am Abzug die Lange des Vor-
zugwegs (berpriifen, falls erforderlich, mit
der Einstellschraube 8 einen passenden Vor-
zugweg einstellen. Linke Friffschalenhélfte
wieder einsetzen und Schrauben festziehen.
Wechselsatz flir Kaliber .32 einsetzen, dabei
Anleitung beachten. Bei bedard Abzugsge-
wicht von min. 1360 Gramm einstellen.
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TRIACE pistoolin huolto

Jatkuvan kayttdvarmuuden takaamiseksi on
pistoolia huollettava. Aika-ajoin on ase syyta
puhdistaa liasta ja karstasta.

Irroitetaan vaihtosarja.

Runko

— puhdistetaan runko-osan ylapinta ja sy&t-
ténousu liasta.

— tarkistetaan laukaisutangon (9) toiminta
(palautus) painamalla tankoa alas, sen tulee
varmasti palautua ylaasemaansa

— rungon ylapintaan ja laukaisutangon ko-
rokkeelle laitetaan tippa konedljya. Kuva 28.

Underhall av TRIACE-pistolen

Fér att pistolen alltid skall vara | skick bér
den fa service. D4 och d& &r det ocksa skal
att rengdra den fran smuts och slagg.
Viaxelsatsen tas loss.

Stommen

— stommens &vre del och mataren rengérs
fran smuts.

— avfyrningsstangens funktion (atergang i
lage) kontrolleras genom att stadngen trycks
nedat: den skall ofelbart aterta sitt 6vre lage
— Stommens &vre yta och avfyringsstangens
avsats for en droppe olja. Bild 28.

Servicing the TRIACE pistol:

To ensure trouble-free operation over a long
period a pistol needs servicing. From time to
time dirt and soot must be cleaned off.
Remove the conversion.

Frame

— clean the top surface of the frame and
the firing ramp

— check the operation of the trigger bar (re-
turn) by pressing the bar downwards. It
should return positively to its uppermost
position.

— apply a drop of machine oil to the upper
surface of the frame and the trigger bar
platform. Fig. 28.

Wartung der TRIACE Pistole

Um eine standige Betriebssicherheit zu er-
reichen, muss man die Pistole warten. Dann
und wann sollte man sie reinigen und den
Schmutz und Russ entfernen.

Wechselsatz abnehmen.

Griffstiick

— Oberflache des Griffstickes und Lade-
schrage s&ubern

— Funktion des Abzugstange (Rickfiihrung)
durch Herunterdiicken dberpriiffen —
sie muss sicher in ihre obere Position zu-
riickgleiten.

— Oberflache des Griffstickes und Abzug-
stangenerh6hung mit einem Tropfen
Maschinedl einlen. Bild 28.
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Vaihtosarja

— avataan kiinnitysholkki 56 mukana seuraa-
valla muovisella erikoisavaimella kiertamalla
n. 15 kierrosta vastapdivaan (varottava jousta).
Vedetdan jousi ja jousen aluslevy pois tilas-
taan.

— irroitetaan luisti vetadmallad sitd voimak-
kaasti taaksepdin, jolloin my®s vastinkumi
irtoaa

— puhdistetaan luistin etupinta ja iskutila
karstasta huolellisesti

— todetaan iskuripiikin virheetén toiminta
painamalla se eteen, tulee sen varmasti pa-
lautua taka-asemaansa

— puhdistetaan piipun pa& yldrungossa
karstasta

— puhdistetaan piippu tydntamalla puhdas
puhdistustuppo perapéaasta piipun |api
Suihkaus asedljyd ennen puhdistusta on
eduksi!

— kokoonpantaessa on huomattava, etta
vastinkumi (74) tulee paikalleen. Kuva 24.
Palautusjousen asennuksen helpottamiseksi
on kiinnitysholkki syyt4 asettaa muoviseen
avaimeen ja sen kanssa yhdessd painaa
jousi tilaansa
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Viéxelsatsen

— fastholken 6ppnas med den medféljande
speciella plastnyckeln s, att den skruvas c:a
15 varv motsols (se upp for fjadern). Fjadern
och dess bricka tas ut.

— slutstycket tas ut sa, att det dras kraftigt
bakat, varvid ocksa buffertgummi lossnar.

— slutstyckets framre yta och stdtbotten ren-
gors fran slagg omsorgsfullt.

— slagstiftets felfria funktion kontrolleras,
nar det trycks framat skall det alltid aterta
sitt bakre lage.

— pipans 4nda i 6vre stommen rensas fran
slagg

— pipan putsas genom att en ren rengdé-
ringstuss trycks igenom den bakifrén.

En liten dos vapenolja fére rengéringen hjal-
per!

— vid monteringen skall man se till, att buf-
fertgummit 74 kommer med. Bild 24.

Fér att gdra monteringen av returfjadern sa
14tt som mojlig ar det skal att lagga in fast-
holken i plastnyckeln och sedan trycka in
dem tillsammans mot fjddernspénningen.

Conversion unit

— using the plastic tool provided with the
conversion unit undo the recoil spring
fixing nut 56, turning this approx. 15 turns
in an anticlockwise direction (watch the
spring!). Pull out the spring and its plate.

— remove the slide by pulling it forced back-
wards, allowing the rubber stopper to
come out as well.

— carefully clean all soot from the front
surface of the slide and the firing cham-
ber.

— check that the firing pin functions pro-
perly: when pushed forwards, it should
return properly to its rear position.

— clean all soot form the end of the barrel
in the slide and barrel frame.

— clean the inside of the barrel by pushing
a gleanlng rod through it from the rear
end.

Spraying with gun oil before cleaning will
help!

— when reassembling, make sure that the
rubber stop 74 goes into place properly.
Fig. 24. To facilitate installation of the re-
turn spring, the recoil spring fixing nut
should be fitted with the plastic tool and
with this the spring is pressed into place.

Wechselsatz

— Befestigunshiilse 56 mit dem mitgeliefer-
ten Spezialschlissel aus Kunststoff etwa
15 Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn
offnen (darauf achten, dass die Feder nicht
beschéadigt wird). Feder und Federauflage
herausziehen

— Schlitten kraftig nach hinten herauszie-
hen — der Rickschlaggummi I8st sich
dabei ebenfalls

— Vorderseite des Schlittens und Schlagbol-
zenlager sorgfaltig vom Russ s&ubern

— die einwandfreie Funktion des Schlagbol-
zenstifts Gberpriifen, indem man ihn nach
vorne schiebt und loslasst — er muss
wieder sicher nach hinten gleiten

— Mindung im Laufgeh&use vom Russ s&-
ubern

— Lauf sdubern, indem man einen sauberen
Laufreiniger von hinten durch den Lauf
schiebt
Ein Spritzer Waffendl vor der Reinigung
ist immer von Vorteil!

— beim Zusammensetzen der Waffe darau
achten, dass man den Riickschlaggummi
74 wieder einsetzt. Bild 24. Zur Erleichte-
rung des Einsetzen der Riickholfeder soll-
te man die Befestigungshiilse mit dem
Kunsttoffschlissel fassen und mit beiden
zusammen die Feder hineinschieben.
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Lipas

— lipas on hyva purkaa poistamalla nasta
ja puhdistaa kuori siséltd puhtaalla puhdis-
tustupolla. Kuva 30.

Magasinet

— det &r ibland bra att dppna magasinet
genom att méassingsstiftet tas loss si att
magasinet kan rengoéras invandigt med en
ren rengoringstuss. Bild 30. :

Magazine

— it is a good idea to take the magazine
down occasionally by removing the peg.
Clean the inside of the casing using a
cleaning wad. Fig. 30.

Magazin

— es empfiehlt sich, das Magazin dann und
wann durch Herausziehen des Stiftes zu
zerlegen und es von innen mit einem Wat-
tebausch zu sdubern. Bild 30.
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kal. 22LR+32SBW T e @
kal. 22 Short

Iskurin vaihto

Lyddaan sopivalla tuurnalla (@1,9) iskurin lu-
kitustapit 15 ja 70 kal. .22 LR +.32 S&W ja
69 ja 15 kal. .22 Short ulos alhaalta kuvan nuo-
len suuntaan lybden. Iskuri 67 purkautuu jou-
sineen 68 takakautta ulos. Kuva 31.
Kokoonpantaessa on huomioitava iskurin pa-
lautusjousen kunto seka luistia ylarunkoon
aseteltaessa vastimen kunto (viallista vastin-
ta ei kannata laittaa, vaan vaihdetaan uusi).

Byte av slagstift

Med en lamplig dorn (@ 1,9) slés slagstiftets
lastappar 15 och 70 kal. .22 LR + .32 S&W,
samt 69 och 15 kal. .22 Short ut Gver vagen
med slag underifran, enligt pilen pa bilden.
Slagstiftet 67 kommer inklusive fjader 68 loss
bakvagen. Bild 31.

Na&r slagstiftet monteras ar det skal att ob-
servera returfjaderns skick, och nar sliden
monteras i dvre stommen buffertens skick.
{en defekt buffert & det inte lont att ldgga
in, utan en ny laggs in i stallet).
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Changing the firing pin

Knock out the firing pin locking pins using
a sultable drift (@ 1.9), working from below
in the direction of the arrow. These are nos.
15 and 70 on the cal. .22 LR and .32 S&W,
and nos. 15 and 69 with the cal. .22 Short.
The firing pin 67 and its spring 68 will come
out towards the rear. Fig. 31.

When reassembling, the condition of the re-
turn spring should be given attention. Again,
when installing the slide in the slide and
barrel frame, the condition of the stop
should be examined (a worm stop should not
be replaced; obtain a replacement).

Schlagbolzenwechseln

Mit einem geeigneten Ausschlagstift (@ 1,9)
die Verriegelungsbolzen des Schlagbolzens
(15 und 70 bei Kaliber .22 Lr + .32 S&W und
69 und 15 bei Kaliber .22 Short) von unten
nach oben in Pfeilrichtung ausschlagen. Der
Schlagbolzen 67 springt zusammen mit der
Feder 68 nach hinten heraus. Bild 31.

Beim Zusammensetzen ist auf den Zustand
der Rickholfeder, beim Einsetzen des Schlit-
tens in den Oberfeil auf den Zustand des
Riickschlagstoppers zu achten (einen schad-
haften Stopper sollte man nicht einsetzen,
sondern austauschen).

Viretuen jousen vaihto

— irroitetaan molemmat kahvat

— kierreté&in viretuen saatimen ruuvia 28 n.
1/4 kierrosta mydtépéivéan

— vedetaan viretuen sa&din 27 urasta alas-
pdin pois tilastaan

— jousi tulee ravistamalla pois tilastaan. Ku-
va 32.

Asetetaan uusi jousi tilaansa niin, ettd jou-
sen yl&paa asettuu viretuen taakse ja alapaa
saatopalan tilassa olevaan poraukseen. Saa-
tépala tydnnetadn tilaansa pyoristetty paa
edella. Saadetaan laukaisupaino ja lukitaan
ruuvi, kuten aiemmin on neuvottu.
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Byte av hanspérrens fjﬁderk
— kolven bada delar tas loss
— hanspérrens reglerskruv 28 vrids c:a 1/4
varv medsols
— hanspérrens reglerstycke 27 tas ur sitt
spar nedat
— fjadern kan nu skakas ur sitt lage. Bild 32.
En ny fjader laggs in sé, att dess oGvre 4nda
ligger an bakom hanspéarren och dess nedre
&nda | det borrade halet i hansparrens reg-
lerstycke. Reglerstycket trycks in i ldge med
den rundade delen forst. Avtryckskraften
stalls in och skruven lases, som tidigare be-
skrivits.

Changing the sear spring

— loosen both grips.

— turn the sear spring adjustment screw
approx. 1/4 turn in a clockwise direction.

— pull the sear spring adjustment piece
downwards out of its place.

— the spring should come out by shaking.
Fig 32.

Install a new spring such that the upper end

of the spring comes behind the sear and the

lower end falls in the slot in the adjustment

piece. The sear spring adjustment piece is

pushed into place rounded end first. The

l_rigger-pull-welght is adjusted and the screw

tightened up as explained above.

Auswechseln der Abzugstollenfeder

— beide Griffschalenhélften I6sen

— Abzugstollenfeder-Schraube 28 etwa 1/4
U_mdrehung im Uhrzelgersinn drehen

— Einstellteil des Abzugstollens nach unten
herausziehen

— ggrch Schiitteln fallt die Feder heraus. Bild

Neue Feder einsetzen. Das Oberteil der Fe-

der hinter den Abzugstollen schieben und

den unteren Teil in die Bohrung im Schacht

des Einstellteils. Das Einstellteil mit dem ab-

gsgégdqt?: I;:ndte"voraus einschieben. Ab-

wicht einstellen -
ldutert, blockieren. g
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Asennusohjeita

Laukaisutangon jousen 10 tulee oikein asen-
nettuna palauttaa tanko varmasti yl&- ja etu-
asemaansa.

Rajoitusruuvia 11 asennettaessa on huo-
mattava, ettad se ei estd laukaisutangon liik-
keita.

Ruuvia paikalleen kierrettdessa tulee tangon
olla alas painettuna. Kuva 34.

Etuvedon saitdruuvia (8) ei saa kiertaa liian
syvélle (ottaa kierreosaltaan kiinni liipasinrun-
koon). S&adettdessa etuvetoa on hyva vetaa
liipasimesta, jolloin kiertdminen helpottuu,
eika ruuvi vioitu. Kuva 33.
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Viretuen jousta 26 asennettaessa on huomat-
tava, ettd saitdpala 27 tydnnetdan tilaansa
pyoristetty paa edelld ja lukitaan ruuvista 28
vastapdivadn kiertéden.

Vasaran jousen jaykkyys on sopiva, kun saa-
téruuvi 18 on tasan kahvan alapinnan kanssa.

Vasaran vastin (19) asennetaan paikalleen
lippaan tilan puolelta.

Viretuen saadint4 asennettaessa on huomi-
oitava tydjarjestys. Saadin jousineen 23 ja 24
painetaan tilaansa niin syvélle, etta varres-
sa oleva ura tulee sidekappaleen etupuolelta
nakyviin. Ruuvitaltalla urasta tukien pidetdan
s3Adin tdssa asennossa ja ruuvataan saatd-
ruuvi 25 tilaansa. Purettaessa toimitaan sa-
moin painvastaisessa jarjestyksessa. Kuva 32.

Takuu

Sako Triace pistoolilla on 1 vuoden takuu
valmistus- ja materiaalivikojen suhteen. Asia-
kas toimittaa aseen Sakoon tai edustajalle
korjattavaksi maksaen itse posti- ym. mak-
su. Sako palauttaa aseen postitse postiva-
paasti, jos kysymyksessa on takuukorjaus.
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Montageanvisningar

Avfyrningsstangens fjader 10 skall, om den
ar ratt monterad alltid returnera stangen till
sitt dvre lage.

Vid montage av begréinsarskruven 11 bér
beaktas, att den inge far hindra avfyrnings-
stangens rorelser.

Nér skruven skruvas pa plats skall stdngen
vara tryckt nedét.

Stéllskruven for fortrycket (8) far inte skru-
vas allfér langt in (s& att de gingade delen
tar i avtryckarstommen). Nar fértrycket stalls
in &r det bra att trycka pa avtryckaren: det-
ta gor skruvandet lattare, och skruven ska-
das inte. Bild 33.

Nar hansparren monteras skall arbetsmo-
mentens ordningsfoljd iakttas. Reglerstyck-
et med fjader skall tryckas i lage s djupt,
att sparet i skaftet syns framfér bindstycket.
Med en skruvmejsel halls stycket i lage me-
dan reglerskruven 25 skruvas in. Nar vapnet
tas i delar gbérs detsamma i omvéand ordning.
N&r hanspérrens fjader 26 monteras bér man
beakta, att reglerstycket 27 trycks i l&ge med
den rundade sidan férs samt l1ases med skru-
ven 28 som vrids motsols.

Hanen fj&der har ratt spanning, nar regler-
skruven 18 ligger precis i nivd med kolvens
underkant.

Hanens buffert 19 sitts pa plats genom ma-
gasindppningen. Bild 32.

Garanti

Sako TRIACE-pistolen har 1 ars garanti mot
fabrikations- och materialfel. Kunden tilistal-
ler Sako eller dess representant vapnet for
reparation, och skall darvid sjélv betala post-
m.fl. avgifter. Sako &tersidnder vapnet per
post franko, om det &r frdga om en garanti-
reparation.
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Installation guide

When properly fitted, the trigger bar spring
10 should return the bar positively to the up-
per and forward position.

When fitting the shoulder screw 11, it must
be ensured that the screw does not inter-
fere with firing.

When tightening the screw into place, the
bar should be pressed down. Fig. 36.

The free pull set screw should not be tighte-
ned too far (the threaded part will foul the
magazine casing). When adjusting free pu[l
it is a good idea to pull on the trigger ai-
ding turning and preventing the screw beco-
ming damaged. Fig. 35.
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When installing the sear set screw, the pro-
per sequence must be adopted. The adjus-
ter, together with its spring 23 and 24 is
pushed into place so far that the groove
on the stem is visible from in front of the
holding piece. Using a screwdriver in the
groove to give support, the adjuster is kept
in this position and the set screw 25 is scre-
wed into place. Dismantling is the same pro-
cedure in reverse.

When installing the sear spring 26, it must
be ensured that the adjustment piece 27 is
pushed into place rounded end first, and the
screw 28 locked by turning it anticlockwise.

The stiffness of the hammer spring is cor-
rect when the set screw 18 is level with the
lower surface of the grip.

The hammer stopper 19 is installed via the
magazine chamber. Fig. 32.

Guarantee

Sako TRIACE pistols carry 1-year guaran-
tee in respect of workmanship and mate-
rials. The customer should forward the pis-
tol to Sako or its agent for repair purposes,
paying the cost of postage, etc., himself. In
the case of a repair under guarantee, Sako
will return the pistol by post free of postal
charges.
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Anleitungen fiir den Zusammenbau
Die Abzustangenfedern 10 muss, richtig
eingesetzt, die Abzugstange wieder sicher in
die obere und vordere Stellung zuriickbrin-
gen.

Beim Einsetzen der Ansatzschraube 11 da-
rauf achten, dass die Bewegung der Abzug-
stange nicht behindert wird.

Beim Festschrauben Abguzstange nach un-
ten dricken. Bild 36.

Die Einstellschraube der Vorzugwege nicht
zu tief einschrauben (sie stdsst dann mit
dem Gewindeteil an den Abzugtriger). Es
empfiehlt sich, beim Einstellen des Vorzu-
ges am Abzug zu ziehen, was das Einschrau-
ben erleichtert und eine Beschadigung der
Schraube verhindert. Bild 35.

Beim Einsetzen des Einstellbolzens des
Stollens ist die Reihenfolge der einzelnen
Schritte zu beachten. Den Einstellbolzen zu-
sammen mit der Feder 23 und 24 so tief
ins Bolzenlager einschieben, dass die Rille
am Stiel auf der Vorderseite des Verbindung-
stiicks sichtbar wird. Mit einem Schrauben-
zieher, den man in der Rille anlegt und abs-
tatzt, den Einstellbolzen in dieser Position
halten und die Hoheneinstellschraube (25)
einschrauben. Beim Herausnehmen des Ein-
stellbolzens muss man die umgekehrte Rei-
henfolge einhalten.

Beim Einsetzen der Stollenfeder darauf ach-
ten, dass man das Einstellteil mit dem abge-
rundeten Ende voraus einschiebt und durch
Drehen der Stollenfeder-Schraube gegen den
Uhrzeigersinn verriegelt.

Der Hahn ist passend gespannt, wenn die
Einstellschraube 18 glatt mit der Unterflache
der Griffstiickes abschliesst.

Den Rickschlagring des Hahnes (19) vom
Magazinschact aus aus einsetzen. Bild 32.

Garantie

Sako gewshrt auf herstellungs- und Material-
fehler der TRIACE Pistolen eine einjahrige
Garantie. Der Kunde schickt die Waffe auf
eigene Rechnung zur Reparatur an Sako
oder unseren jeweiligen Werksvertreungen.
Sako liefert die Waffe per Post zuriick und
Gbernimmt die Portokosten, wenn es sich
bei der Reparatur der Waffe um eine Garan-
tieleistung gehandelt hat.
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No Koodi SUOMI SVENSKA ENGLISH DEUTSCH No Koodi suomi SVENSKA ENGLISH DEUTSCH
1 3241206 Runko Stomme Frame Griffstick 48 3241605 Kahva oikea, oik. kat. Kolv hoger, hogra handen | Grip right, right handed Griffschalenhaifte Links far
2 3241256 Liipasinrunko Stomme fér avtryckare Trigger leaf Tréger fir Abzug(Abzugblatt) Rehtshand
 diriten Lieribsokka 2 x 16 SHift 2% 16 Pin 2 % 16 i)l;llndarstm 2% 16 3241601 Kahva oik. vas. kat. Kolv héger, vanstra handen | Grip right, left handed Gritfschalenhalfte Links fur
4 3241235 Liipasin Avtryckare Trigger Zug Linkshand
5 4451006 6-koloruuvyi Insex-skruv M 3x 6 Insex socket head screw | Innen-Sechskant b gg?g?g Alatuki oik. kat. Handstod, hogra handen | Palm rest for right handed | Handballenauflage, Rechts H
2 47a 1 Alatuki vas. kat. Handstéd, vanstra hande Palm rest for left h,
6 3241240 Liipasimen jousi Fjader for avtryckare Trigger pressure spring Abzugfeder ' n rest for left handed Handballenauflage, Links H
Ba 3241234 Liipasinjousen kehto Fjaderstod Spring rest Federstitze :g ::g}?;g 6-koloruuvi M 5 x 16 Sexkanthdiskruv M5 x 16 | Hexagon socket head screw | Innen-Sechskantschraube
7 4473376 | Joustosokka 3x 16 Fjaderstift 3x 16 Pin 3x 16 Spannhiilsen 3x 16 & e o 253 mm Bricka @ 5,3 mm Wascher @ 5,3 mm Scheibe @ 5,3 mm
8 3241241 Etuvedon saatéruuvi Fortryckets inst.skruv Set screw of free pull Schraube des Vorzugweges Sl Llu Bfasvs)'&w L We mullarskrlva Nut disc Mutterscheibe
9 224202 Laukaisutanko Aviryckarstang Trigger bar Abzugstange pas . ong agasin . 32 S&W Long WC | Magazine .32 S&W LongWC | Magazin .32 S&W Long WC
10 3241239 Laukaisutangon jousi Fiader for aviryckarstdng | Trigger bar spring Abzugstangen Feder g}g %g:‘% :::Das -22LR Magasin . 22 LR Magazine 22 LR Magazin .22 L.1.b.
11 3241255 Rajoitusruuvi Ansatsskruy Shoulder screw Ansatzschraube o Vit .sz Short Magasin . 22 Short Magazine .22 Short Magazin .22 Kurz
12 2941208 \asara Hane Hammer Hahn 317 arunko .32 S&W Long WC | Stomme .32 S&W Long WC | Siide and .32 S&W Long WC | System-GehAuse .32 S&W
52a 3241306 Ylarunko .22 LR for pipa .22 LR barrel 22 LR for Lauf und 221Ltb.
13 4471453 | Lieridsokka 3x 16 Stift 3x 16 Pin 3x 16 Zylinderstift 3 x 16 :;’" gzgﬁgg ::Iﬁ'”“'m -12 Short och slid .22 Short frame .22 Short Schiitten 22 Kurz
| .32 S&W Long WC Pipa .32 S&W Long WC B I
14 3241210 Vasaran kara Stang 16r hane Hammer rod Hahnstange | A 9 p [°] arrel .32 S&W Long WC Lauf .32 S&W Long WC
15 4471191 | Lieriosokka 2 x 8 Stift 2x8 Pin 2x 8 Zylinderstift 2x 8 L 20 ) Pipa 22 LR Barrel 22 LR e
16 3211212 Tydnnin Slagfjaderstyrning Pusher Hahnstangen Vorschieber nlisadnt Piippu .22 Short Pipa .22 Short Barrel .22 Short Lauf .22 Kurz
17 3241213 | Iskujousi Slagfjader Main spring Schlagfeder Rx iaiags | HOlCHRER U D Bifte sy Pin 3x 20 Zylinderstift 3 20
18 4452650 Pidatinruuvi M 8 x 8 Stoppskruv M 8 x 8 Main spring set screw Gewindestift M 8 x 8 { uistin palautusjousi Rekylfjader Recolil spring Vorholfeder
19 3241229 Vasaran vastin Buffert ior hans HeRer StonoeT Hﬂckschlagring des Hahnes| | %a gg;:g;‘g kulstln palautusjousi .22 S | Rekylfjader .22 Short Recoil spring .22 Short Votholfeder .22 Kurz
20 3241230 Uratappi stift Pin Zylinderstift RSty linnitysholkki Mutter for rekylfjader Recoil spring fixing nut Mutter far Vorholfeder
21 3241220 Viretuki Hansparre Sear Abzugstollen e jyv: 422“'" Korn 4 mm Bead 4 mm Korn 4 mm
21a Viretuki varmistinmalli Hanspérre med s#kring Sear with safety Stollen mit Sicherung Bar JiEorey YkV .22 Short Korn .22 Short Bead .22 Short Korn .22 Kurz
52 4473210 Joustosokka 2 x 12 Stift 2x 12 Pin2x 12 Spannhilsen 2 x 12 6-kolopidatinruuvi M 3x 6 | Stoppskruv med sexkanthdl | Hexagon socket set screw | Innen-Sechskantschraube
| |58 3215706 Tahtaintanko Siktstan Sight b
3241223 Viretuen saadin Hanspérrens reglerstycke | Sear adjustment piece Einstelibolzen fdr Stollen | | g ght bar Visierstange
%2 3241224 Vi:etuen saatimen jousi F]ade': for regiggslycke Sear adjustment spring Feder fiir Einstellbolzen [ g(t] 3211707 Tahtaintangon akseli Stift for siktstan Sight bar spindie Achse der Visierstange
25 3211709 Saatéruuvi Instalningskruv, hégvig Adjustment screw Héhen Verstell Schraube | hel 3211711 Tahtdintangon jousi Fiader for siktstang Sight bar spring Feder der Visierstange
26 3241826 | Viretuen jousi Hansparrens fjader Sear spring Stollenfeder damite | Hahiolevy Siktakivahdllare Rear sight leaf Visierblattrager
27 3215227 Saatopala Inst&linings del Sear spring adjust.piece Stollenfeder Einstellteil l gg 3241710 glﬂhlual;gn]nusl Fiader for siktskivahallare | Rear sight leaf spring Vislerblatt
215714 vus ruuvi Instainingskruv, sidva Wind
Saatopalan ruuvi Skruv for instalinings del Sear spring adjust screw Stollenfeder-Schraube 0 s g ndage screw Visierregullerungschraube
gg ggl}igg Olake?:uvl Ansatsskruv Shoulder screw Ansalz:chraube i gga ggﬂgga I':::::: gg E%W Long WC g:g}:{ﬁﬁ .:;22 ?_séw LongwcC g“ge gg fgw LongWC | Schiitten 32 SAW Long WC
30 3241232 Ulosheittaja Utkastare Ejector Auswerfer 860 3241310 Luisti 22 Short Slutstycke 22 Sh e . Schlitten .22 L.f.b.
: i Insex-stoppskruv M 3x 6 Insex pocket set screw Innen-Sechskantschraube E 0/ ycke . ort Slide .22 Short Schlitten .22 Kurz
g; ﬂ?g}% 3;5;?35!2::;'1‘“]5\'% 3x6 f e it Pin 1.6 6 Feder-Klemstift 1,5 x 6 67 3231325 | Iskuri .32 SAW LongWC | Tandstift .32 S&W Long WC| Firing pin. .32 S&W Schlagbolzen
. s .32 S&W Long WC
33 2241251 Luistinpidatin Hallaspak for sliden Bolt hold open lever Verschlusshebel fir Schlitten|
34 4441450 Uppok. 6-koloruuvi M 3x 4 | Forsenktskruv med sexkant Oognigtsunk insex screw lSenkscl:aul?akmi: N B7a 3 LineD Iskuri .22 LR & Short Tandstit .22 LR&Short Firing pin .22 LR and Short | Schiagbolzen .22 L.f.b. und
halM3 x 4 X nnenschechskan x Kurz
35 4518412 | Rytmikuula @2 mm Kula @ 2 mm Click ball @ 2 mm Rastkugel @ 2 mm - i [SEutin pelduttsjoual Tandstiftjader Firing pin return spring Schlagbolzenfeder
36 3241424 Rytmikuulan jousi Kulans fjader Spring for click ball Rastfeder leribsokka 2 x 6 Stifi 2x Pin2x6 Zylinderstift 2x 6
= 70 4471170 Lieriosokka 2 x 10 Stift 2x 10
37 3241245 | Lippaan salpa Magasinsparr Magazine catch Magazinhalter X x Pin2x 10 Zylinderstiit 2 x 1
38 4471190 Lieribsokka 2 x 16 Stift 2% 16 Pin 2x 16 Zylinderstift 2x 16 71 3231330 Ulosvet&ja .32 S&W Utdragare .32 S&W Long Extractor .32 S§W Long WC Azszlaher 32 Sx&\gr LongWC
39 3211248 Lippaan salvan jousen Stift for fjader for Magazine catch spring Stift far Magazinhalter 71a 3211330 Ulosvetaja .22 LR & Short | Utdragare .22 LR&Short Extractor .22 LR and Short | Auszieher .22 L.f.b.und Kurz
tappi magasinsparr plunger guide Feder ; 72 3211332 Ulosvetajan jousi Fjader for utdragare Extractor spring Auszieherfeder
40 3211248 Lippaan salvan jousi Fjader for magasinsparr Magazine catch spring Feder fir Magazinhalter |4 |73 6505347 | Lauk. paineen saator. Stoppskruv med sexkanthdl | Hexagon socket set screw | Innen-Sechskantschraube
41 4452270 B-kolo pid.ruuvi M 4 x 6 Insex-stoppskruv M 5 x 6 | Insex socket set screw Innen-Sechskantschraube 74 3241308 Vastinkumi Buffert gummi Stopper (rubber) Riickschlaggummi
M5 % 6 8 75 3241422 Muovinuppi Plastknopp Plastic head Kunststoff knopf
42 3211250 Kiinnitystappi Fasterskruy f6r system Mounting screw Halteschraube far Wechsel- ‘ 76 2241253 Varmistin Séakring Safety Sicherung
system-Inbus 77 2241249 Laukaisutanko + Avfyringstdng + stomme fér | Trigger bar + trigger leaf | Unterbrecher + Gehause for
43 3241600 Kahva vasen, oik. két. Kolv véinster, hogra handen | Grip left, right handed %ri!ésc;‘r:a:fnr?ma Rechts | | liipasinrunko .32 S&W aviryckare .32 S&W .32 S&W Abzug .32 S&W
r Rehtshan » |78 4445140 Ruuvi M 2,5 x 3 DIN 84 Skruv M 2,5 x 3 DIN 84 Screw M 2,5 x 3 DIN 84 Zylinderschraube M 2,5
43a 3241601 Kahva vasen, vas. kat. Kolv vnster,vanstra handen| Grip left, left handed Griffschalenhaifte Rechts 79 3241717 Hahlon peitelevy, 32 mm | Siktskiva 3,2 mm Rear sight blade 3,2 mm Vrslarblatt 32mm B
for Linkshand ;g: gg: 1;:3 :a';llon pslllellevv. 2.8 mm gmlsklva 3,6 Rear sight blade 3,6 mm | Visierblatt 3,6 mm
levy @ 3,2 Bricka @ 3,2 mm Wascher @ 3,2 mm Scheibe @ 3,2 mm 1 ahlon peitelevy 4,0 mm tskiva 4,0 mm Rear sight blade 4,0 mm Visierblatt 4,0 mm
:; :ﬁ:& Q-kggxuvi i 3";"; Tra st M58 Insex socket head screw | Innen-Sechskantschraube 80 3241710 Lippaan pohja 6 patr. .32 | Batten {6r magasin 6patr..32| Magazine bottom 6 cart. .32 | Boden des Magazines 6.Patr|
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